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(57) Abstract 

A filter device for molten 
thermoplastics has a casing (2) 
in which two filter plates (5, 
6) are arranged parallel to each 
other and spaced apart. The 
melt to be filtered is taken to 
these filter plates (5, 6) via 
an inlet channel (19). The 
impurities collected on the inlet 
side of the filter plates (5, 6) 
are continuously removed by 
a doctor (8) having a plurality 
of doctor blades (10) separately 
arranged along curved paths so 
as to force the impurities to the 
centre of the filter plates (5, 
6), where the impurities enter 
an outlet channel (22) in which 
they are removed by means of 
at least one worm (23, 24). 

(57) Zusammenfassung 

Eine Ftttervorrichtung 
fur thermoplastische 

Kunststoffschmelzen hat ein Gehause (2), in welchem zwci Filterscheiben (5, 6) parallel zueinander und im Abstand voneinander 
angeordnet sind. Diesen Filterscheiben (5, 6) wird die zu filtrierende Schmelze durch einen Zustromkanal (19) zugeruhrt. Die sich auf 
der Zustromseite der Filterscheiben (5, 6) ansammelnden Verunreinigungen werden kontinuierlich von einem Schaber (8) abgekratzt, der 
eine Vielzahl von Schaberelementen (10) tragt, die entlang gekrummter Bahnen getrennt voneinander so angeordnet sind, dafi sie die 
Verunreinigungen zur Mitte der Filterscheiben (5, 6) fcrdern. Dort gelangen die Verunreinigungen in einen Abfuhrkanal (22), in welchem 
sie durch zu mindest eine Schnecke (23, 24) abtransportiert werden. 
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1 Filtervorrichtung fur Fluide, 

insbesondere fur thermoplastisches Kunststof ffluid 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Filtervorrichtung fur 
5 Fluide, insbesondere fur thermoplastisches Kunststof f f luid , mit konti- 
nuierlicher Reinigung der Filterflache , mit einem Gehause fur ein fest- 
stehendes, im wesentlichen ebenes Filter, dem das zu filtrierende Fluid 
durch zumindest einen Zustromkanal zugefuhrt wird und von welchem das 
gereinigte Fluid durch zumindest einen Abstromkanal aus dem Gehause ab- 

10 geleitet wird, wobei zumindest ein mit mehreren, in einer gemeinsamen 
Ebene liegenden, gekrummten Bahnen folgenden, Schabkanten ausgebildeter 
Schaber vorgesehen ist, fur dessen Verdrehung zumindest ein Antrieb vor- 
handen ist, so daB der Schaber uber die zustromseitige Flache des Fil- 
ters streicht und hiebei die daran anhaftenden Verunreinigungen ab- 

15 streift und zum Zentrum des Filters fordert, von wo die Verunreinigungen 
durch zumindest einen von dort ausgehenden, aus dem Gehause heraus- 
fuhrenden Abfuhrkanal mittels zumindest einer Schnecke abtransportiert 
werden. 

Kontinuierlich arbeitende Filtervorrichtungen fur thermoplasti- 

20 sches Kunststofffluid haben als Filter zumeist eine im Gehause festge- 
legte zylindrische Hulse (EP-A-411 163), die auBen von dem als Spiral- 
band ausgefuhrten Schaber umgeben ist. Nachteilig hieran ist unter 
anderem, daB sich beim Ein- und Ausbau, z.B. zu Wartungszwecken , auf- 
grund der Baulange der Filterronde Probleme ergeben, insbesondere bei 

25 grbBeren Einheiten. Die Filterhulse besteht ja aus dunnem Blech und ist 
daher relativ weich. Beim axialen Aus- bzw. Einbau einer solchen Filter- 
hulse lassen sich daher Verformungen nicht vermeiden, insbesondere als 
Folge des an der Filterhulse mit Reibung anliegenden Schabers. Urn die 
ndtige Durchlassigkeit der Filteroff nungen zu gewahrleisten , mussen 

30 diese Offnungen auf der AuBenseite der Filterhulse einen groBeren Durch- 
messer aufweisen als an der Innenseite. Solche Offnungen lassen sich 
wirtschaftlich nur mit Lasern herstellen, was zur Folge hat, daB die 
Einarbeitung dieser Bohrungen am ebenen Filterelement erfolgt, welches 
nach Herstellung der Bohrungen eingerollt und an der StoBstelle ver- 

35 schweiBt wird. Dies macht die notwendige Genauigkeit schwer erzielbar. 
Eine Herstellung der Filteroff nungen nach Einrollen der Hulse ist nicht 
moglich, da das Lasergerat in die Hulse nicht einzubringen ist. Ein 
weiterer Nachteil besteht in einer mangelnden Betriebssicherheit . Diese 
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1 ergibt sich daraus, daB das Spiralband - je nach seiner Drehrichtung - 
dazu neigt, sich entweder an der Filterhulse f estzuklemmen oder diese nur 
lose_ zu umgeben. Im ersteren Fall besteht zumindest der Nachteil eines erhohten Energie- 
bedarfes zur Uberwindung der auftretenden Reibungskraf te , wenn es nicht so- 
5 gar zu einem Betriebsstillstand oder einem AufreiBen des Filterelementes 
kommt. Im zweiten Fall liegt der Schaber nicht mehr genugend sicher am 
Filter an und kann daher die sich an der AuBenseite des Filters 
ansammelnden Verunreinigungen nicht mehr verlaBlich abfuhren. 

Aus diesen Grunden wurde es bereits vorgeschlagen , eine konti- 
10 nuierlich arbeitende Filtervorrichtung mit einem ebenen Sieb zu versehen 
(DE-A-3,353,949) und in der eingangs beschriebenen Weise auszubilden. 
Nachteilig an dieser bekannten Bauweise ist jedoch, daB sie sich nur fur 
relativ geringe Durchsatze eignet. Der Grund hiefur liegt darin, daB die 
bei dieser bekannten Konstruktion verwendete ebene Siebplatte unter dem 
15 Druck des zugefuhrten verunreinigten Fluids, der etwa 350 bar betragen 
kann, zu Verformungen neigt, so daB die Schabkanten des Schabers nicht 
mehr exakt an der zu reinigenden Oberflache der Siebplatte anliegen. Es 
kommt daher bald zu einer Verschmutzung der Siebplatte und damit zu einer 
Betriebsunterbrechung . 
20 Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, einerseits den Durchsatz im 

Vergleich zu der bekannten Bauweise wesentlich zu erhohen, anderseits fur 
eine verlaBliche Reinigung des Filters zu sorgen. Die Erfindung lost diese 
Aufgabe dadurch, daB das Filter von zumindest zwei parallel zueinander und 
im Abstand voneinander angeordneten Filterscheiben gebildet ist, zwischen 
25 die das Fluid vom Zustromkanal am auBeren Umfang der Filterscheiben 
eingeleitet wird und zwischen denen der auf beide Filterscheiben 
einwirkende Schaber angeordnet ist, dessen Schabkanten jeweils von 
mehreren, voneinander getrennten, jedoch entlang der Bahnen angeordneten 
und an die Filterscheiben angedruckten Schaberelementen gebildet sind, und 
30 wobei an den einander abgewendeten Seiten der Filterscheiben Sammelraume 
fur das gereinigte Fluid vorgesehen sind, die mit dem Abstromkanal im 
Bereich des auBeren Umfangs der Filterscheiben verbunden sind. Die 
Anordnung zweier Filterscheiben verdoppelt die wirksame Filterflache , ohne 
den Aufwand fur Zustromkanale und Abstrbmkanale zu vergroBern. Die 
35 Auflosung der Schabkanten des Schabers in mehrere Schaberelemente pro Bahn 
ermoglicht eine individuelle Anpassung dieser Schaberelemente an die im 
Betrieb auftretenden Verformungen des Filters, so daB gegenuber der 
zuletzt beschriebenen be- 
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1 kannten Vorrichtung die fU.inigung des Filters wesentlich verbessert und 
dadurch die Standzeit bei wesentlich vergroBertem Durchsatz erhoht wird. 
Die erhohte Sicherheit der Reinigung der beiden Filterscheiben durch die 
einzelnen Schaberelemente ermoglicht es auch, die wirksame Flache der 
5 Filterscheiben wesentlich groBer zu bemessen, als dies bei der zuletzt 
beschriebenen bekannten Konstruktion moglich war, auch wenn dies eine Verformung 
der Filterscheiben durch den Druck des zu filrxierenden Materiales zur Folge hat. 

Gegenuber der zuerst beschriebenen bekannten Bauweise ergibt sich der Varteil, daB 
die ebenen Filterscheiben wesentlich einfacher und damit genauer herstellbar sind als eine 

10 Filterhulse, da die Einrollung entfallt. DantLt ist auch der Ein- und Ausbau des Filters in das 
bzw. aus dem Gehause erleichtert, ebenso wie Montage und Demontage bei Wartungs- 
arbeiten. Da es nicht mehr zu einem Festklemmen des Schabers am Filter 
kommen kann, ergibt sich auch eine vergroBerte Betriebssicherheit . 

Die Zufuhr des zu f iltrierenden Materiales vom auBeren Umfang der 

15 Filterscheiben zwischen diese ermoglicht es auch, den Zustromkanal oder die 
Zustromkanale radial in Bezug auf die Achse des Filters anzuordnen, ebenso 
wie den Abstromkanal fur das Filtrat bzw. die Abstromkanale fur dasselbe. 
Dadurch ist man bei der Anordnung der Zuleitung des zu filtrierenden 
Materiales freier als bei der zuletzt beschriebenen bekannten Konstruktion, 

20 bei welcher die Zuleitung in axialer Richtung des Filters erfolgt, so daB 
der Drehantrieb fur einen die Schabkanten tragenden Staukorper von der zur 
Zuleitung des Materiales entgegengesetzten Seite der Vorrichtung her 
erfolgen muB. 

GemaB einer bevorzugten . Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist jeder 
25 Schaber mit einer Welle drehfest verbunden, die koaxial zu einer die 
Verunreinigungen abfiihrenden Schnecke angeordnet und mit einem vom 
Schneckenantrieb unabhangigen Antrieb verbunden ist. Auf diese Weise konnen 
die Schaberelemente mit einer anderen Drehzahl verdreht werden als die die 
Verunreinigungen abfuhrende Schnecke, so daB man sich besser auf die 
30 jeweils vorliegenden Gegebenheiten einstellen kann. 

Dadurch, daB beim Erfindungsgegenstand beide axiale Richtungen der 
Filtervorrichtung fur die Antriebe frei sind, besteht im Rahmen der 
Erfindung auch die Moglichkeit, Anordnung und Anzahl der die Verunreinigung 
austragenden Schnecken Varianten zu unterwerfen. So ist es im Rahmen der 
35 Erfindung moglich, zwei gleichachsige Schnecken in zwei Abfuhrkanalen 
vorzusehen, welche die Verunreinigungen nach einander entgegengesetzten 
Seiten abfuhren. Es konnen jedoch auch alle Verunreinigungen nach nur einer 
Seite abgefuhrt werden, entweder nur durch eine 
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1 einzige Schnecke oder im Rahmen der Erfindung durch zwei Schnecken, die 
koaxial ineinander in einem gemeinsamen Abfuhrkanal angeordnet sind und 
die Verunreinigungen nach der gleichen Seite zu einer gemeinsamen Aus- 
laBoffnung des Abfuhrkanals fordern. 
5 Fur die Ausbildung der einzelnen Schaberelemente bieten sich im 

Rahmen der Erfindung zwei besonders vorteilhafte Varianten an: Einer- 
seits kdnnen erfindungsgemaB die Schaberelemente von Blechwinkeln gebil- 
det sein, die mit jeweils einem Schenkel an einem gemeinsamen 
Schabertrager befestigt sind und mit dem anderen, die Schabkante 
10 bildenden Schenkel federnd an der Filterscheibe anliegen. Anderseits be- 
steht eine besonders giinstige Ausfuhrungsform im Rahmen der Erfindung 
darin, jedes Schaberelement mit zumindest zwei Bolzen an einem Schaber- 
trager zu befestigen, wobei die Bolzen in zugehdrige Bohrungen mit Spiel 
eingreifen und wobei jedes Schaberelement an seiner der Filterscheibe 
15 zugewendeten Seite mit einer vorspringenden Schaberleiste versehen 1st. 
Diese Bolzen konnen entweder im Schaberelement oder im Schabertrager 
festgespannt sein, wobei die zugehorigen Bohrungen im jeweils anderen 
Bauteil angeordnet sind. In jedem Fall konnen die Schaberelemente nicht 
von den Bolzen abgleiten, da sie ja an den Filterscheiben anliegen. 
20 Vielmehr werden die Schaberelemente automatisch vom Druck des zu fil- 
trierenden Materiales gegen die Filterscheiben gedruckt, ohne daB hiefur 
gesonderte Federn erforderlich sind. Die vorspringende Schaberleiste 
bewirkt namlich, daB die verbleibende , der Filterscheibe zugewendete 
Flache des Schaberelementes kleiner ist als die gegenuber liegende 
25 Flache des Schaberelementes. Der hohe Druck des zugefuhrten, zu filtrie- 
renden Mediums bewirkt daher eine Andruckung jedes Schaberelementes an 
die benachbarte Filterscheibe, solange nur der Druck des zu filtrieren- 
den Materiales anhalt. Vorteilhaft ist hiebei, daB diese Verhaltnisse 
uber die Lebensdauer des betreffenden Schaberelementes praktisch 
30 unverandert aufrecht erhalten bleiben. Selbst wenn namlich die 
Schaberleiste sich allmahlich abnutzt, so bleibt die durch den Druck des 
zu filtrierenden Materiales hervorgerufene Anpressung des Schaberelemen- 
tes an die Filterscheibe erhalten, solange nur die Schaberleiste .ge- 
nugend von der benachbarten Oberflachenpartie des Schaberelementes 
35 vorsteht. 

Wie bereits erwahnt, stellt sich die Anforderung, die von den 
Filterscheiben abgeschabten, gegen ihr Zentrum transportierten Verun- 
reinigungen verlaBlich abzutransportieren, urn so starker, je groBer der 
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1 Durchsatz der Filtervorrichtung ist. Die Verunreinigungen bilden zumeist 
eine verhaltnismaBig kompakte Masse, welche mitunter auch groBere Fremd- 
korper enthalt, z.B. Drahtstucke, die sich zwischen die Filterscheibe 
und das Schaberelement einklemmen konnen und dadurch die Drehung des 
5 Schabers erschweren konnen. AuBerdem treten bei groBeren Durchsatzen 
bzw. groBflachigen Filterscheiben erhebliche Scherkrafte auf, die bei 
der Drehung des Schabers uberwunden werden mussen, was eine hohe An- 
triebsleistung erfordert, die noch dazu haufig nicht konstant ist, son- 
dern in Abhangigkeit von der Art, GroBe und Haufigkeit der Verunreini- 
10 gungen unkontrollierbare Spitzen aufweist. AuBerdem kommt es immer 
wieder vor, daB von der der Filtervorrichtung vorgeschalteten Plastifi- 
ziereinrichtung nur teilweise plastifizierte Materialteilchen angelie- 
fert werden, was gieichfalls erhohte Scherkrafte zur Folge hat. Um auch 
die Schwierigkeiten zu uberwinden, ist gemaB einer Weiterbildung der Er- 
15 findung die Anordnung so getroffen, daB ein die Schaberelemente 
tragender Schabertrager mit von seinem Umfang ausgehenden Aussparungen 
und bzw. oder mit zwischen den Schaberelementen angeordneten Durchbre- 
chungen versehen ist, wobei die Rander dieser Aussparungen bzw. Durch- 
brechungen zumindest abschnittsweise mit auf das zugefuhrte Material 
20 einwirkenden Schneiden versehen sind. Diese Aussparungen bzw. Durch- 
brechungen bilden einerseits Freistellungen des Schabertragers , so daB 
die Scherkrafte, welche auf das Kunststoffmaterial oder sonstige zu fil- 
trierende Material wirken, herabgesetzt werden. Anderseits bewirken die 
an den Randern dieser Aussparungen bzw. Durchbrechungen vorgesehenen 
25 Schneiden zugleich eine Zerkleinerung groberer Verunreinigungen, und 
dies schon unmittelbar nach dem Zeitpunkt, zu welchem diese Verunreini- 
gungen aus dem Zustromkanal in den Umfangsbereich der betreffenden Fil- 
terscheibe gelangt sind. Je mehr diese Verunreinigungen zerkleinert 
werden, desto leichter laBt sich der Schabertrager drehen und desto 
leichter lassen sich die zerkleinerten Verunreinigungen gegen das 
Zentrum der betreffenden Filterscheibe fordern, wo sie in den 
Abfuhrkanal gelangen und abtransportiert werden. Dies tragt insbesondere 
fur mineralische oder metallische Verunreinigungen wesentlich zur Ver- 
langerung der Filterwechselintervalle bei, da groBere, harte, scharf- 
35 kantige Verunreinigungen beim Transport entlang der Filterscheibenflache 
gegen die Austragsschnecke zu die Filteroberflache zerkratzen konnen. 
Diese Gefahr wird umso geringer, je f einer diese groBeren Verunreini- 
gungen zerteilt werden, da verhaltnismaBig kleine Verunreinigungs^ : 
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teilchen leichter zwischen benachbarten Schaberelementen Platz finden 
konnen als groBere Teilchen. 

Weitere Kennzeichen und Vorteile der vorliegenden Erfindung 
ergeben sich aus der Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen , die in der 
Zeichnung schematisch dargestellt sind. Fig.l zeigt ein erstes Aus- 
fuhrungsbeispiel im Schnitt durch die Achse der Austragsschnecke . Fig. 2 
ist ein Schnitt nach der Linie II-II der Fig.l. Fig. 3 zeigt ein zweites 
Ausfuhrungsbeispiel im Schnitt. Fig. 4 zeigt ein Detail im Schnitt nach 
der Linie IV-IV der Fig. 3. Fig. 5 ist ein Schnitt nach der Linie V-V der 
Fig. 4. Die Fig. 6 bis 9 zeigen jeweils ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel 
im Schnitt ahnlich Fig.l bzw. Fig. 3. Fig. 10 zeigt den Schabertrager der 
Ausfuhrungsform nach Fig. 9 in Seitenansicht . Die Fig. 11, 12 und 13 sind 
Schnitte nach den Linien XI-XI bzw. XII-XII bzw. XIII-XIII der Fig. 10, 
jeweils in groBerem MaBstab. Die Fig. 14 zeigt ein Detail der Fig. 13 nach 
15 langerer Betriebszeit . Die Fig. 15 zeigt eine Ansicht in Richtung des 
Pfeiles XV der Fig. 10 in groBerem MaBstab und Fig. 16 zeigt die 
Befestigung eines. Schaberelementes in axonometrischer Ansicht, teilweise 
im Schnitt. 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig.l und 2 hat die Filtervor- 
20 richtung ein Gehause 2, das aus zwei voneinander trennbaren Bauteilen 
3,4 besteht, die miteinander verschraubt sind, so daB die im Inneren des 
Gehauses 2 befindlichen Bauteile einfach montiert bzw. demontiert werden 
konnen. Diese Innenbauteile umfassen im wesentlichen ein Filter 1 in 
Form zweier Filterscheiben 5,6, die parallel und im Abstand voneinander 
an den beiden Gehausehalften 3,4 befestigt, z.B. angeschraubt sind. Jede 
Filterscheibe 5,6 ist von einer Kreisringscheibe gebildet und hat eine 
Vielzahl von Durchgangsdff nungen 7 (Fig. 2) fur das Filtrat. Zwischen den 
beiden Filterelementen 5,6 ist ein Schaber 8 angeordnet, der einen 
Schabertrager 12 in Form einer Kreisringscheibe aufweist, die auf eine 
Schneckenwelle 9 aufgesetzt und mit dieser drehfest verbunden ist. Die 
Schneckenwelle 9 wird von einem Antrieb 9' beliebiger Bauart zur 
Rotation angetrieben, zweckmaBig mit veranderbarer Drehzahl. Auf den 
beiden Seiten des scheibenf ormigen Schabertragers 12 sitzen jeweils eine 
Vielzahl von segmentartigen Schaberelementen 10, deren jedes aus einem 
35 Blechwinkel besteht, dessen einer Schenkel- 11 an der Platte des 
Schabertragers 12 f estgeschraubt ist. Der andere Schenkel 13 jedes Scha- 
berelementes 10 steht von der Ebene des Schabertragers 12 ab, z.B. im 
rechten Winkel und bildet mit seinem der jeweiligen Filterscheibe 5 bzw. 
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6 zugewendeten Ende eine Schci:.. mte 14, die an der jeweiligen Filter- 
scheibe 5,6 elastisch anliegt. Die einzelnen Schaberelemente 10 sind 
entlang spiralformiger Bahnen so am Schabertrager 12 angeschraubt , daB 
die geradlinigen Schabkanten 14 mit der jeweils zugehbrigen Tangentialen 
15 (Fig. 2) einen Winkel cC einschlieBen , der von Null verschieden ist. 
Die jeweils zugehorige Tangentiale 15 ist hiebei jene Tangentiale an den 
kreisformigen Umfang k des Schabertragers 12, welche zu jenem Radius 16 
gehdrt, der vom Mittelpunkt 17 des Schabers 8 durch den Mittelpunkt 18 
des jeweiligen Schaberelementes 10 geht (Fig. 2). Wie Fig. 2 zeigt, ist 
dieser Winkel nicht konstant, er wird vielmehr umso groBer, je naher 
das betreffende Schaberelement 10 zum Mittelpunkt 17 liegt. 

Das zu filtrierende Fluid, in der Regel eine thermoplastische 
Kunststoffschmelze, wird in das Gehause 2 durch einen Zustromkanal 19 
eingefuhrt, der radial in Bezug auf die Achse der Welle 9 mittig in den 
15 Raum 20 zwischen den beiden Filterscheiben 5,6 mundet. In diesem Raum 20 
dreht sich der Schaber 8 in Richtung des Pfeiles 21 (Fig. 2) derart, daB 
die Verschmutzungen der zugefuhrten Kunststoffschmelze, welche die 
Durchgangsoffnungen 7 nicht passieren konnen und daher an der dem 
Schaber 8 zugewendeten Seite der jeweiligen Filterscheibe 5,6 
20 zuruckbleiben, durch die Schabkanten 14 der Schaberelemente 10 all- 
mahlich im Raum 20 gegen den Mittelpunkt 17 zu transportiert werden. Die 
innersten Schaberelemente 10 ; eichen hiebei mit ihren Schabkanten 14 bis 
fast zu zwei koaxial zur Acrse der Welle 9 angeordneten Abfuhrkanalen 
22, welche an ihrer dem Schaber * 8 zugewendeten Seite mit dem Raum 20 
in Verbindung stehen und in deren jedem eine Schnecke 23,24 angeordnet 
ist, die von Schneckengangen auf der Welle 9 gebildet ist. Die Stei- 
gungen der beiden Schnecken 23,24 sind einander entgegengesetzt , so daB 
bei entsprechender Drehrichtung der Welle 9 die beiden Schnecken 23,24 
die aus dem Raum 20 ankommenden Verunreinigungen erfassen und in dem je- 
weiligen Abfuhrkanal 22 zu einer AuslaBdff nung 25 fuhren, wo die Verun- 
reinigungen aus dem Gehause 2 austreten. An diese Offnungen 25 konnen 
Auffangbehalter od.dgl. angeschlossen sein. 

Die reine Kunststoffschmelze, welche die Durchgangsoffnungen 7 
der jeweiligen Filterscheibe 5,6 durchsetzt hat, gelangt auf einen an 
35 der anderen Seite der Filterscheibe 5,6 liegenden Sammelraum 26, welcher 
sich hinter der jeweiligen Filterscheibe 5,6 uber die gesamte von den 
Durchgangsoffnungen 7 besetzte Flache desselben erstreckt und die 
Schneckenwelle 9 ringformig umgibt. An der dem Zustromkanal 19 entgegen- 
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1 gesetzten Seite des Gehauses 2 steht der Sammelraum 26 mit zwei Verbin- 
dungskanalen 27 in Verbindung, welche in einen gemeinsamen, radial zur 
Schneckenwelle 9 gerichteten Abstromkanal 28 munden, durch welchen die 
gereinigte Schmelze aus dem Gehause 2 austritt. An diesen Abstromkanal 
5 28 kann ein geeignetes Werkzeug, z.B. ein Extruderkopf oder eine Form, 
angeschlossen sein. 

Die Richtung der in den Kanalen 19,27,28 bzw. im Raum 20 und in 
den Sammelraumen 26 stromenden Schmelze ist durch Pfeile 29 angedeutet, 
die Richtung der aus dem mittigen Raum 20 in die beiden Abfuhrkanale 22 
10 eintretenden Verunreinigungen durch Pfeile 30. Wie ersichtlich, stromt 
die Kunststoffschmelze im wesentlichen in einer Richtung durch das Ge- 
hause 2, welche normal steht auf die Achsrichtung der Schneckenwelle 9. 
Dadurch sind beide Enden der Schneckenwelle 9 frei fur die Anordnung des 
Antriebes 9'. Gegebenenf alls konnen mehrere Zustromkanale 19 und bzw. 
15 Oder mehrere Abstromkanale 28 vorgesehen sein, vorzugsweise sternformig 
in Bezug auf die Achse der Schneckenwelle 9 angeordnet. 

Der von den beiden Filterscheiben 5,6 begrenzte Raum 20, in wel- 
chem der Schaber 8 umlauft, ist bis auf den Zustromkanal 19 und den Ab- 
stromkanal 28 sowie die Durchgangsoff nungen 7 fur das Filtrat dicht ab- 
20 geschlossen, so da(3 keine Verluste an zu filtrierendem Material bzw. an 
Filtrat auftreten und auch sicher vermieden ist, daB unfiltriertes Mate- 
rial hinter die Filterscheiben 5,6 gelangen kann. Durch die federnde 
Anlage der die Schaberelemente 10 bildenden Blechwinkel an den Filter- 
scheiben 5,6 wird die zur Abfuhr der Verunreinigungen notige Schabwir- 
25 kung stets aufrecht erhalten, auch wenn sich die Filterscheiben 5,6 
durch den Druck des uber den Zustromkanal 19 zugefuhrten zu filtrieren- 
den Materiales durchbiegen. Diese Durchbiegung kann gemildert werden 
durch gelochte Stutzplatten , welche hinter den Filterscheiben 5,6, ge- 
sehen in Stromungsrichtung des Filtrates, angeordnet sind. In der Regel 
30 ist der Durchmesser der Locher dieser Stutzplatte wesentlich groGer als 
der Durchmesser der sehr f einen Durchgangsof fnungen 7. 

Die Ausfuhrungsform nach den Fig. 3 bis 5 unterscheidet sich von 
jener nach den Fig. 1,2 vor allem dadurch, daft der Austrag der von dem 
Schaber 8 von den beiden Filterscheiben 5,6 abgekratzten und zum Zentrum 
35 des Schabers 8 hin transportierten Verunreinigungen nur durch eine ein- 
zige Schnecke 23 zu einer einzigen AuslaBoff nung 25 erfolgt, die nach 
unten vom Gehause 31 der Schnecke 23 ins Freie Oder zu einem Sammelraum 
fur die Verunreinigungen fuhrt. Das Schneckengehause 31 ist seitlich an 



WO 94/17981 



PCT/AT94/00012 



-9- 

1 den rechten Gehausebauteil 4 mit Schrauben angeflanscht. Am Stirnende der 
Schneckenwelle 9, deren Antrieb nicht dargestellt ist, ist eine Nabe 32 
des Schabers 8 drehschlussig befestigt, so daB sich der Schaber 8 mit der 
Schneckenwelle 9 mitdreht. Die Schaberelemente 10 sind hier der besseren 
5 Deutlichkeit halber nicht eingezeichnet. Sie sind wie beim Aus- 
fuhrungsbeispiel nach den Fig.l und 2 beschrieben, auf dem Schabertrager 
12 angeordnet und arbeiten daher analog. Die in Richtung zur Nabe 32 des 
Schabers 8 transportierten Verunreinigungen treten auf der rechten Seite 
des Schabers 8 aus dem Raum 20 unmittelbar in die ersten Gange 23' 
10 der Schnecke 23 ein, da diese Schneckengange 23' sich bis in den 
Raum zwischen den beiden Filterelementen 5,6 erstrecken. Die von der 
linken Filterscheibe 5 abgeschabten Verunreinigungen gelangen am 
AuBenumfang der Nabe 32 zu von Durchbruchen gebildeten DurchlaBoffnungen 
33, durch welche die Verunreinigungen von der linken Seite des Schabers 8 
15 auf die rechte Seite desselben gelangen und dort von den. ersten Gangen 23' 
der Schnecke 23 erfaBt werden. Zwischen je zwei DurchlaBoffnungen 33 liegt 
ein Steg 34 (Fig. 4), der einen Fbrderflugel fur die Verunreinigungen bildet, 
so daB diese im Raum 20 von links nach rechts (gesehen in Fig. 3) zur 
Schnecke 23 transportiert werden. ZweckmaBig sind diese Forderflugel 34 
20 mit scharfen, auf die Verunreinigungen einwirkenden Schneiden 35 (Fig. 5) 
versehen, welche auf die Verunreinigungen zerkleinernd einwirken, so daB 
die Verunreinigungen aufgelockert zur Schnecke 23 gelangen und dadurch 
leichter erfaBt werden konnen. Die Umlaufrichtung der Stege 34 ist in 
Fig. 5 durch einen Pfeil 36 angedeutet. 
25 Die Ausfuhrungsform nach Fig. 6 hat ebenfalls stehende, ortsfeste 

Filterelemente 5,6, zwischen denen mittig im Raum 20 ein sich urn die 
horizontale Achse 37 drehender Schaber 8 angeordnet ist. Die Abfuhr der 
von den beiden Filterscheiben 5,6 abgekratzten Verunreinigungen erfolgt 
ebenfalls durch eine einzige, unten rechts am Schneckengehause 31 ange- 
ordnete AuslaBbffnung 25, jedoch erfolgt der Transport der Verunreini- 
gungen zum Unterschied von der Ausfuhrungsform nach den Fig. 3 bis 5 
nicht durch eine einzige Schnecke 23, sondern durch zwei koaxial 
ineinander angeordnete Schnecken 23,24, welche beide zur AuslaBbffnung 
25 fordern. Die auBere Schnecke 23 ist hiebei im wesentlichen so ange- 
ordnet und angetrieben, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist, d.h., sie 
reicht mit den am weitesten links befindlichen Schneckengangen bis in 
den Raum 20 und nimmt von dort die von der rechten Filterscheibe 6 
abgeschabten Verunreinigungen auf. Die innere Schnecke 24 ist in einer 
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1 zur Achse 37 koaxialen Bohrung 38 gelagert, welche an ihrem rechten Ende 
mit der AuslaBof fnung 25 in Verbindung steht. Das linke Ende der inneren 
Schnecke 24 ragt mit seinen letzten Schneckengangen durch eine mittige 
Offnung 38 des Schabers 8 hindurch in den zur linken Seite des Schabers 
5 8 liegenden Teils des Raumes 20, von wo diese Schnecke 24 die Ver- 
unreinigungen nach rechts zur AuslaBof fnung 25 fuhrt. Die Welle 39 der 
Schnecke 24 ist mittels eines Flansches 40 mit einem nicht dargestellten 
Antrieb zur Drehung der Schnecke 24 urn die Achse 37 verbunden. Die Dreh- 
zahl der Schnecke 24 kann, doch muB nicht, gleich sein jener der 
10 Schnecke 23. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 7 ahnelt jener nach Fig.l, je- 
doch ist die Schneckenwelle 9, welche fur die beiden Schnecken 23,24 ge- 
meinsam ist, zweiteilig ausgebildet. Der in Fig. 9 rechts liegende, der 
Schnecke 24 zugehorige Teil der Schneckenwelle 9 ragt mit einem Fortsatz 
15 51 in eine entsprechende Ausnehmung 52 des linken Schneckenwellenteiles 
hinein. Der Fortsatz 51 ist mit einem AuBengewinde versehen, das in ein 
Innengewinde der, Ausnehmung 52 eingeschraubt ist. ZweckmaBig ist die 
Steigung dieses Gewindes so gewahlt, daB sich diese Gewindeverbindung 
bei Drehung der Schneckenwelle 9 festzuziehen trachtet. Zusatzlich hiezu 
20 ist eine Sicherung durch einen Gewindebolzen 53 gegeben, der durch eine 
mittige Bohrung 54 des linken Schneckenwellenteiles hindurchgesteckt und 
in eine Gewindebohrung 55 am Stirnende des rechten Schneckenwellenteiles 
eingeschraubt ist. Die beiden Schnecken 23,24 fordern die abgeschabten 
Verunreinigungen nach links bzw._ rechts vom zwischen den beiden Filter- 
25 scheiben 5,6 liegenden Raum 20 weg zu den beiden AuslaBoff nungen 25. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 8 ahnelt jener nach Fig. 3 inso- 
fern, als die von den Filterscheiben 5,6 durch die Schaberkorper 10 
abgeschabten Verunreinigungen mittels einer einzigen Schnecke 23 zu 
einer seitlich rechts der beiden Filterscheiben 5,6 liegenden AuslaB- 
30 offnung 25 transportiert werden. Wie bei Fig. 3 ist auch bei der Aus- 
fuhrungsform nach Fig. 8 der Schabertrager 12 mit im Kreis urn sein 
Zentrum angeordneten DurchlaBoff nungen 33 versehen, so daB die vom lin- 
ken Filterelement 5 gelbsten Verunreinigungen auf die rechte Seite des 
Raumes 20 und damit zu den Gangen der Schnecke 23 gelangen kbnnen. Zum 
35 Unterschied von der Ausfuhrungsform nach Fig. 3 ist jedoch der Schaber 8 
nicht mit der Welle 9 der Schnecke 23 drehschlussig verbunden, sondern 
mit einer nach links aus dem Gehause 2 herausgefuhrten Welle 56, die von 
einem gesonderten Antrieb 57 uber ein Regelgetriebe 58 angetrieben 
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1 wird. Auf diese Weise ist es moglich, den Scnaber 8 und die zum Aus- 

trag der Verunreinigungen dienende Schnecke 23 mit unterschiedlichen 
Drehzahlen anzutreiben, die vorzugsweise jeweils wahlbar einstellbar 
sind. Dadurch ist es moglich, sich an unterschiedliche Eigenschaften des 
5 zu bearbeitenden Gutes bestmoglich anzupassen. 

Fur eine solche Anpassung ist es auch zweckmaBig , das Schneckenge- 
hause 31 nach Wunsch temperierbar auszubilden. Hiezu ist am Schneckenge- 
hause 31 zweckmaBig jeweils eine Heizung 59 (Fig. 3}, vorzugsweise in 
Form einer Heizwicklung , und bzw. oder eine Kuhlvorrichtung 60 (Fig.l), 
10 z.B. in Form von Kuhlrippen, Kuhlschlangen od.dgl. , vorgesehen. Dadurch 
laBt sich eine temperaturabhangige Beeinflussung der Menge des Schmutz- 
austrages erzielen. 

Wie bereits erwahnt, ist es bei alien Ausfuhrungsformen zweckmaBig, 
die Filterscheiben 5,6 an ihrem AuBenumfang bzw. innen im Mittenbereich 
so dicht mit den sie tragenden Bauteilen zu verbinden, daB das zuge- 
fuhrte Fluid nicht unter Umgehung des jeweiligen Filterelementes in den 
dahinterliegenden^ Raum 20 bzw. 26 gelangen kann. Hiefur geeignete 
Einspannungen bzw. Bef estigungen der Filterscheiben 5,6 an den erwahnten 
Bauteilen sind in den einzelnen Ausfuhrungsbeispielen dargestellt. 
20 Bei alien Ausfuhrungsformen ist es zweckmaBig, die Filterscheiben 

5,6 des Filters 1 so auszubilden, daB von Lochblechen 95 (Fig. 3) gebil- 
dete Filtersiebe von Stutzlochplatten 96 abgestutzt sind. Die Locher der 
Lochbleche 95 sind naturgemaB sehr fein, so daB ihre Herstellung zweckmaBig rrdttels 
Laserstrahl- oder Elektronenstrahlbohrgeraten erfolgt. ZweckmaBig sind 
25 diese Feinlbcher mit einem Konus ausgefuhrt, und zwar nach der Seite der 
Stutzlochplatte 96 hin mit groBerem Durchmesser. 

An die AuslaBof fnung 25 fur die Verunreinigungen kann ein Schmutz- 
ablaBhahn angeschlossen sein oder eine mit einer separat angetriebenen 
Schmutzforderschnecke versehene Abfuhrleitung. 

In der Regel ist es gunstig, die Filterscheiben 5,6 als Kreisring- 
scheiben auszubilden, da sich auf diese Weise die den Schmutzaustrag be- 
wirkende Schnecke mit ihren Schneckengangen bis in die Offnung der 
Kreisringscheibe hinein anordnen laBt. Gegebenenf alls ist es jedoch auch 
moglich, einzelne Filterscheiben als voile Kreisscheiben auszubilden, 
wie z.B. Fig. 5 fur die Filterscheibe 5 zeigt. Eine solche Ausbildung ist 
auch z.B. fur die linke Filterscheibe 5 in Fig. 3 denkbar, wobei sich 
dann naturlich auch die Schabkanten 14 an der dieser Filterscheibe 5 
zugewendeten Seite des Schabers 8 bis in den zentralen Bereich der Fil- 
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1 terscheibe 5 erstrecken sollten. Im Bereich der DurchlaBoffnungen 33 
konnten dann die Schaberelemente 10 von den Stegen 34 getragen sein. 

Wie bereits erwahnt, mussen das Filter 1 und der Schaber 8 nicht 
unbedingt von ebenen Scheiben gebildet sein, wenngleich dies aus Grunden 
5 einer einfacheren Herstellungs- und Montageweise zweckmaBig ist, 
insbesondere bei zwei oder mehr einander parallel angeordneten Filtern. 
Es ist jedoch auch eine geringfugig kegelige Oder konische Ausbildung 
der Filterscheiben 5,6 moglich, wobei dann die Form des Schabertragers 
12 bzw. die Lage der Schabkanten 14 entsprechend anzupassen ist. Die 

10 Abweichung einer solchen Kegel- oder Konusflache von einer Ebene sollte 
jedoch nicht mehr als hochstens 5°, insbesondere weniger als 3° 
betragen. Dies bedeutet, daft der Offnungswinkel des Kegels bzw. des 
Konus zumindest 170°, insbesondere zumindest 174° betragen sollte. 

Die Ausfuhrungsform nach den Fig. 9 bis 16 ahnelt jener nach Fig. 5, 

15 jedoch sind der Schabertrager 12 und die Schaberelemente 10 unter- 
schiedlich zu Fig. 5 ausgebildet. Zunachst sind, wie dies schon in ahn- 
licher Weise bei, der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 der Fall war, die Ran- 
der 33 1 der DurchlaBof fnungen 33 schrag in Bezug auf die horizontale 
Achse der Filtervorrichtung ausgebildet (Fig. 11), so da6 die scharfen 

20 Kanten 35 der DurchlaBoff nungen 33 beim Umlauf des plattenformigen Scha- 
bertragers 12 in Richtung des Pfeiles 21 eine Schneidwirkung auf die 
Verunreinigungen und durch die Schragstellung der Rander 33 f auch eine 
Forderrichtung auf die Verunreinigungen in Richtung nach rechts (gesehen 
in Fig. 9), also zur Schnecke 23 .zu, ausuben. Wie bereits erwahnt, ent- 

25 halten die Verunreinigungen aber mitunter grobere Bestandteile , insbe- 
sondere Steinchen oder metallische Teilchen, z.B. Heftklammern oder 
Drahtstucke. Urn diese Bestandteile der Verunreinigungen schon moglichst 
im Eintrittsbereich der Filtervorrichtung zu zerkleinern, also noch be- 
vor diese Bestandteile der Verunreinigungen zu den Filterscheiben 5,6 

30 gelangen, ist der Schabertrager 12 an seinem Umfang 61 mit auf das durch 
den Zustromkanal 19 zugefuhrte, zu filtrierende Material einwirkenden 
Messern 88 (Fig. 10, 15) versehen. Die Schneiden 89 dieser Messer 88 ver- 
laufen parallel zur Drehachse 90 (Fig. 10) des Schabers 8 und stehen an 
den beiden normal auf diese Achse 90 verlaufenden, planen Seitenflachen 

35 91 (Fig. 15) uber diese Seitenflachen vor, nicht jedoch uber die 
wirksamen Oberflachen 92 der Schaberelemente 10. Die Schneiden 89 konnen 
auch geringfugig uber den Umfang 61 des Schabers 8 vorstehen, insbeson- 
dere wenn der Zustromkanal 19 in eine den Umfang des Schabers 8 umge- 
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1 umgebende Ringnut 62 mundet, welche gleichsam eine Verbreiterung des 
Raumes 20 nach auBen bildet. Bei der Umlauf bewegung des Schabers 8 in 
Richtung des Pfeiles 21 (Fig. 10) werden diese groberen bzw. starren Be- 
standteile der Verunreinigungen von den Schneiden 89 der Messer 88 erfaBt 
5 und zumindest einigermaBen zerkleinert. Jedes Messer 88 ist hiebei in 
einem vom Umfang 61 des Schabers 8 nach innen ausgehenden Spalt 63 (Fig. 
10) gehalten und durch einen Bolzen 64 gesichert. 

Der Schabertrager 12 tragt aber auch noch andere Elemente, wel- 
che zur Zerkleinerung von Anteilen der Feststoffe der Verunreinigungen 
10 beitragen. Hiezu ist die Platte des Schabertragers 12 zusatzlich zu den 
DurchlaBoffnungen 33 mit von ihrem Umfang 61 nach innen ausgehenden Aus- 
sparungen 65 versehen, welche zwischen jeweils zwei Reihen der 
Schaberelemente 10 angeordnet sind. Die Rander G6 dieser Aussparungen 65 
sind zumindest in einigen Abschnitten mit Schneiden 67 (Fig. 12) versehen. 
15 Solche Abschnitte sind insbesondeere der Grund 66* der Aussparungen 65, 
sowie jene Seitenrander 66" (Fig. 10), welche, in Umlaufrichtung 21 des 
Schabers 8 gesehen, nachlaufen. Die Schneiden 67 sind hiebei in Bezug auf 
die Dicke der Platte des Schabers 8 mittig angeordnet und im Allgemeinen 
so geformt, daB sie keine Forderwirkung in Richtung der Achse 90 auf die 
20 Verunreinigungen ausuben. Es kann jedoch in Sonderfallen erwunscht sein, 
diese Schneiden 67 auch ahnlich den Schneiden 35 der DurchlaBoffnungen 33 
auszubilden, also mit einer Forderwirkung in Richtung der Achse 90. 

In ahnlicher Weise, wie dies fur die Aussparungen 65 beschrieben 
wurde, sind auch zusatzliche Durchbrechungen 68 der Platte des Schabers 8 
25 mit Schneiden 69 versehen, welche auf das zugefuhrte Material einwirken, 
insbesondere auf grobere Anteile der Verunreinigungen dieses Materiales. 
Diese Schneiden 69 (Fig. 12) sind insbesondere an jenen Abschnitten 70' 
bzw. 70" der Rander 70 der Durchbrechungen 68 angeordnet, welche, in Um- 
laufrichtung 21 des Schabers 8 gesehen, nachlaufen. Diese Durchbrechungen 
30 68 haben, in Richtung der Achse 90 gesehen, etwa birnenformige Gestalt, 
wobei die breitere Seite der Offnung, in Umlaufrichtung 21 gesehen, vorne 
liegt. Die schmalere Seite, welche mit den schneidenden Abschnitr :- 70' 
versehen ist, liegt hinten. Dadurch ergibt sich ein ziehender Schnitt. der 
Schneiden 69 der Abschnitte 70' und 70" auf die zu zerkleinernden Verun- 
35 reinigungen. 

Die Durchbrechungen 68 sind jeweils zwischen zwei bogenfdrmig 
gegen den achsnahen Bereich der Platte des Schabers 8 verlaufenden Bahnen 
der Schaberelemente 10 angeordnet. Es ist zweckmaBig, die DurchlaB- 
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1 offnungen 33, die vom Rand des Schabers 8 ausgehenden Aussparungen 65 und 
die Durchbrechungen 68 so groB wie moglich zu bemessen. Die verbleibenden 
Stege 71 (Fig. 10) der Platte des Schabers 8 mussen nur so stark bemessen 
werden, als es aus Festigkeitsgrunden in Hinblick auf die zu uberwindenden 
5 Scherkrafte und das daraus folgende einzubringende Drehmoment notig ist. 

Fur die vom Schaber 8 auf die Filterscheiben 5,6 ausgeubte Schab- 
wirkung zwecks Abkratzung der Verunreinigungen dienen eine Vielzahl von 
Schaberelementen 10, welche entlang gekrummter Bahnen, die z.B. Spiralform 
aufweisen, an der Platte des Schabertragers 12 befestigt sind, und zwar 

10 mittels zweier Bolzen 72 pro Schaberelement 10 (Fig . 10, 13 , 14) . Die Achsen 
der Bolzen 72 verlaufen fur jedes Schaberelement 10 parallel zueinander. 
Diese Bolzen 72 sind in der Platte des Schabertragers 12 festgespannt und 
greifen in Bohrungen 73 der Schaberelemente 10 mit Spiel ein. Da die 
Schaberelemente 10 an den Filterscheiben 5 bzw. 6 anliegen (Fig. 13), konnen 

15 die Schaberelemente 10 nicht von den Bolzen 72 abgleiten. Vielmehr werden 
die Schaberelemente 10 gegen die Filterscheiben 5,6 gedruckt. Dies konnte 
durch zwischengeschaltete Federn erfolgen, die in den Figuren 13,14 und 16 
dargestellte Form der Schaberelemente 10 macht solche Federn jedoch 
uberflussig. GemaB den Fig. 13 und 16 ist jedes Schaberelement 10 an seiner 

20 dem Schabertrager 12 zugewendeten Flache 74 eben ausgebildet, an seiner der 
betreffenden Filterscheibe 5 bzw. 6 zugewendeten Flache hingegen mit einer 
Aussparung 75 versehen, derart, daB eine an der Filterscheibe 5 bzw. 6 
anliegende Leiste 76 gebildet wird, die in Langsrichtung des 
Schaberelementes 10 verlauft und mit ihrer scharfen, vorlaufenden Kante 77 

25 die Schabwirkung ausubt. Die der betreffenden Filterscheibe 5 bzw. 6 
zugewendete, vom zu filtrierenden Material beaufschlagte Flache an der 
Aussparung 75 ist daher kleiner als die gegenuberliegende Flache 74 des 
Schaberelementes 10. Die vom unter Druck stehenden, durch den Zustromkanal 
19 zugefuhrten, zu filtrierenden Material auf die Flachen 74 und die 

30 Aussparung 75 ausgeubten Krafte sind daher unterschiedlich groB, und zwar 
ist die auf die Flache 74 wirkende Kraft groBer als jene, welche uber die 
Aussparung 75 auf das Filterelement 10 ubertragen wird. Dadurch wird jedes 
Filterelement 10 vom zugefuhrten, zu filtrierenden Material umso starker 
gegen das Lochblech 95 der benachbarte Filterscheibe 5,6 gedruckt, je 

35 groBer der Druck des zugefuhrten zu filtrierenden Materiales ist. Die 
erwahnte Ausbildung der Schaberleiste 76 hat zur Folge, daB diese 
Verhaltnisse fur die Lebensdauer des betreffen- 
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1 den Schaberelementes 10 praktisch unverandert aufrecht erhalten bleiben. 
Selbst wenn namlich die Schaberleiste 76 nach langerer Betriebszeit abge- 
nutzt wird, so bleiben die erwahnten GroBenverhaltnisse der beiden, vom 
Druck im zugefuhrten Material beaufschlagten Flachen 74,75 unverandert 
5 (Fig. 14) und ebenso im wesentlichen unverandert bleibt die von der 
Schaberleiste 76 ausgeubte Schabwirkung , auch wenn nach starker Abnutzung 
diese Schaberleiste 76 nur mehr eine geringe Hone aufweist (Fig. 14). 

Aus herstellungsmaBigen Grunden geht die Schaberleiste 76 zweck- 
maBig uber eine kleine Hohlkehle 78 in die Aussparung 75 uber. Diese 

10 Hohlkehle 78 andert jedoch die beschriebenen Verhaltnisse nicht. 

Die Schaberleiste 76 ist zweckmaBig an der in Bezug auf die Um- 
laufrichtung des Schabertragers 12 (Pfeil 21, Fig. 13,14) vorlaufenden 
Seite des betreffenden Schaberelementes 10 angeordnet, urn zu vermeiden, 
daB sich in dem zwischen der Aussparung 75 und der betreffenden Filter- 

15 scheibe 5 bzw. 6 gebildeten Freiraum 79 Verunreinigungen ansammeln kon- 
nen, wodurch die erwahnte Anpressung der Schaberelemente 10 an die 
Filterscheiben 5 bzw. 6 beeintrachtigt werden konnte. Die der Hohlkehle 
78 folgende, die Aussparung 75 begrenzende Oberf lachenpartie 80 des Scha- 
berelementes 10 ist zweckmaBig eben. 

20 Der Schabertrager 12 muB nicht von einer Platte im engeren Sinn 

gebildet sein. Vielmehr ist es z.B. moglich, den Schabertrager 12 als aus 
Einzelelementen zusammengesetztes Gestange bzw. Gerust auszubilden, wel- 
ches die Schaberelemente 10 in der beschriebenen Weise tragt. Die einzel- 
nen Elemente des Gestanges -bzw. Gerustes begrenzen dann die 

25 DurchlaBdffnungen 33 bzw. die Durchbrechungen 68 bzw. die Aussparungen 
65. 

Die Lagerung der Schnecke 23 und der sie antreibenden Welle er- 
folgt zweckmaBig in einem Anbau 81 an das Gehause 2, und auch das 
Schneckengehause 31 bildet einen vom Gehauseteil 4 gesonderten, mit 

30 diesem verschraubten Bauteil, urn die Schnecke leichter ein- bzw. ausbauen 
zu kbnnen. Das Schneckengehause 31 kann Temperierungseinrichtungen 83, 
z.B. eine Heizung und/oder eine Kuhlung tragen, so daB die von der 
Schnecke 23 abtransportierten Verunreinigungen auf der gewunschten Tem- 
peratur gehalten werden konnen. Urn diese Temperierungseinrichtungen 83 

35 moglichst nahe an die Stelle heranzubringen , an welcher die Verunreini- 
gungen von der Schnecke 23 erfaBt werden, ist der Gehauseteil 4 mit einer 
Aussparung 54 versehen. 

Wenn sich die vorliegende Erfindung auch insbesondere fur die 
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1 Filterung thermoplastischer Kunststof fschmelzen eignet, so ist die Fil- 
terung anderer Materialien, welche Verunreinigungen mit sich fuhren, 
ebenso moglich, z.B. die Filterung von Fruchtsaften, Speiseolen usw. 
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1 Patentanspruche: 

1. Filtervarrichtung fur Fluide, insbesondere fur thermoplasti- 
sches Kunststoff fluid, mit kontinuierlicher Reinigung der Filterflache , mit 
einem Gehause (2) fur ein f eststehendes , im wesentlichen ebenes Filter (1), 
5 dem das zu filtrierende Fluid durch zumindest einen Zustromkanal (19) 
zugefuhrt wird und von welchem das gereinigte Fluid durch zumindest einen 
Abstromkanal (28) aus dem Gehause (2) abgeleitet wird, wobei zumindest ein 
mit mehreren, in einer gemeinsamen Ebene liegenden, gekrummten Bahnen 
folgenden, Schabkanten (14) ausgebildeter Schaber (8) vorgesehen ist, fur 

10 dessen Verdrehung zumindest ein Antrieb (9 1 ) vorhanden ist, so daB der 
Schaber (8) uber die zustromseitige Flache des Filters (1) streicht und 
hiebei die daran anhaftenden Verunreinigungen abstreift und zum Zentrum des 
Filters (1) fordert, von wo die Verunreinigungen durch zumindest einen von 
dort ausgehenden, aus dem Gehause (2) herausf uhrenden Abfuhrkanal (22) 

15 mittels zumindest einer Schnecke (23,24) abtransportiert werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Filter (1) von zumindest zwei parallel zueinander 
und im Abstand voneinander angeordneten Filterscheiben (5,6) gebildet ist, 
zwischen die das Fluid .vom Zustromkanal (19) am auBeren Umfang der 
Filterscheiben (5,6) eingeleitet wird und zwischen denen der auf beide 

20 Filterscheiben (5,6) einwirkende Schaber (8) angeordnet ist, dessen 
Schabkanten (14) jeweils von mehreren, voneinander getrennten, jedoch 
entlang der Bahnen angeordneten und an die Filterscheiben (5,6) ange- 
druckten Schaberelementen (10) gebildet sind, und wobei an den einander 
abgewendeten Seiten der Filterscheiben (5,6) Sammelraume (26) fur das 

25 gereinigte Fluid vorgesehen sind, die mit dem Abstromkanal (28) im Bereich 
des auBeren Umfanges der Filterscheiben (5,6) verbunden sind. 

2. Filtervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
jeder Schaber (8) mit einer Welle (56) drehfest verbunden ist, die koaxial 
zu einer die Verunreinigungen abfuhrenden Schnecke (23) angeordnet und mit 

30 einem vom Schneckenantrieb (9 1 ) unabhangigen Antrieb (57) verbunden ist. 
(Fig. 8) 

3. Filtervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwei gleichachsige Schnecken (23,24) vorhanden sind, welche die 
Verunreinigungen nach einander entgegengesetzten Seiten abfuhren. (Fig. 1,7) 

35 4. Filtervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 

net, daB zwei koaxial ineinander in einem gemeinsamen Abfuhrkanal (22) 
angeordnete Schnecken (23,24) die Verunreinigungen nach der gleichen 
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1 Seite zu einer gemeinsamen AuslaBoff nung (25) des Abf uhrkanales (22) 
fordern. (Fig. 6) 

5. Filtervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daf3 zumindest ein Schaber (8) mit zumindest einer im Mit- 

5 tenbereich angeordneten DurchlaBoffnung (33) fur Verunreinigungen versehen 
ist (Fig. 3, 8) 

6. Filtervorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daft 
in der DurchlaBoffnung (33) zumindest ein Forderflugel (34) fur die 
Verunreinigungen angeordnet ist. (Fig. 4) 

10 7 - Filtervorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Forderflugel (34) mit scharfen, auf die Verunreinigungen einwirkenden 
Kanten (35) versehen ist. (Fig. 5) 

8. Filtervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB zumindest eine Filterscheibe (5,6) als, vorzugs- 

15 weise kreis- oder kreisringformiges Lochblech (95). mit Feinlochern 
ausgebildet ist und von einer Stutzlochplatte (96) abgestutzt ist. 

9. Filtervorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Lochblech (95) mit laserstrahl- oder elektronenstrahlgebohrten 
Feinlochern ausgebildet sind, welche konusformig ausgefuhrt sind, wobei 

20 sich diese Locher zur Sttitzlochplattenseite hin erweitern. 

10. Filtervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB zumindest ein Abfuhrkanal (22) fur die Verunreini- 
gungen mit Heiz- und bzw. oder Kuhleinrichtungen (59 bzw. 60) versehen 
ist. 

25 1:L - Filtervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 

gekennzeichnet, daB zumindest eine Filterscheibe (5,6) kegelig bzw. 
konisch ausgebildet ist, wobei der Neigungswinkel in Bezug auf eine ebene 
Flache nicht mehr als 5°, insbesondere weniger als 3° betragt. 

12. Filtervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
30 gekennzeichnet, daB die Schabkanten (14) entlang von Spiralbahnen zum 

Mittenbereich des Schabers (8) verlaufen. 

13. Filtervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schaberelemente (10) von Blechwinkeln gebildet 
sind, die mit jeweils einem Schenkel (11) an einem gemeinsamen Schaber- 

35 korper (12) befestigt sind und mit dem anderen, die Schabkante (14) bil- 
denden Schenkel (13) federnd an der Filterscheibe (5,6) anliegen. 

14. Filtervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
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1 gekennzeichnet, daB jedes Schaberelement (10) mit zumindest zwei Bolzen 
(72) an einem Schabertrager (12) befestigt ist, wobei diese Bolzen (72) 
in zugehorige Bohrungen (73) mit Spiel eingreifen, und daB jedes Schaber- 
element (10) an seiner der Filterscheibe (5 bzw. 6) zugewendeten Seite 

5 mit einer vorspringenden Schaberleiste (69) versehen ist. 

15. Filtervorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Schaberleiste (76) an der vorlaufenden Seite des Schaberelementes 
(10) angeordnet ist. 

16. Filtervorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, daB die Schaberleiste (76) uber eine abgerundete Hohlkehle (78) 

in eine ebene, der Filterscheibe (5 bzw. 6) zugewendete Oberflachenpartie 
(80) des Schaberelementes (10) ubergeht. 

17. Filtervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein die Schaberelemente (10) tragender Schabertrager 

15 (12) mit von seinem Umfang (61) ausgehenden Aussparungen (65) zwischen 
den Schaberelementen (10) versehen ist, wobei die Rander (66) dieser Aus- 
sparungen (65) zurjiindest abschnittsweise mit auf das zugefuhrte Material 
einwirkenden Schneiden (67) versehen sind. 

18. Filtervorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
20 daB der Schabertrager (12) mit zusatzlichen Durchbrechungen (68) zwischen 

den Aussparungen (65) und zumindest einer im achsnahen Bereich angeord- 
neten DurchlaBoffnung (33) versehen ist, wobei diese Durchbrechungen (68) 
zumindest an ihren, in Umlaufrichtung des Schabertragers (12) gesehen, 
nachlaufenden Abschnitten (70',. 70") ihrer Rander (70) mit auf das 
25 Material einwirkenden Schneiden (69) versehen sind. 

19. Filtervorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Durchbrechungen (68), in Umlaufrichtung des Schabertragers (12) 
gesehen, vorne breiter sind als hinten, wobei die schmalere, hintere 
Seite mit Schneiden (69) versehen ist. 

30 20. Filtervorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Durchbrechungen (68) jeweils zwischen zwei bogenformig 
gegen den achsnahen Bereich des Schabertragers (12) verlaufenden Bahnen 
der Schaberelemente (10) liegen. 

21. Filtervorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 20, 

35 dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen einander benachbarten 
Aussparungen (65) verbleibenden Stege (71) an ihren AuBenrandern auf das 
Material einwirkende Messer tragen, deren Schneiden (85) vorzugsweise 
parallel zur Achse des Schabertragers (12) verlaufen und seitlich uber 
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seine Oberflache (86) vorstehen, j edoch hinter den Schaberelementen (10) 
zuruckstehen. 
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